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Allgemeine Technische Hinweise der PSE Stahlhandel GmbH

Wenn im Angebots- bzw. Auftragstext nicht ausdriicklich anders bestitigt, gilt wie folgt:

1. Bei Zuschnitten sind alle tiber den vertikalen Trennschnitt hinausgehenden Arbeiten, wie z.B. Richten
Fasen/Schragschneiden, Kanten, Frésen, Bohren, Gliihen, Strahlen, Beschichten etc. ungeachtet evtl.
anderslautender Kundenvorgaben in Anfrage-/Bestelltext und/oder Zeichnungen nicht im Lieferumfang
enthalten. Gleiches gilt bei allen Produkten fiir eingeschrankte Toleranzen, besondere Materialanforderungen/
-priifungen, Technische Datenblatter oder Zeugnisse.

Bei Autogen- und Plasmazuschnitten werden die Schnittkanten von grober Brennschlacke befreit. Kleine Teile
werden im Ermessen des Lieferanten verputzt oder gerommelt. Beim Rommeln entstehen durch das
Aneinanderschlagen der Teile Eindriicke am Material. Sollten diese unerwiinscht sein, ist dies in der Bestellung
ausdrucklich zu vermerken.

Da die Teile nach dem Zuschneiden nicht gebeizt/gestrahlt werden, ist mit Oberflichenverfarbungen zu rechnen
(insbesondere bei Edelstahl). Kratzerfreie Oberflachen konnen generell nicht garantiert werden.

2. Es gelten folgende MalR-Normen in lhrer jeweils aktuellen Ausfiihrung:
Toleranzen fir Bleche (somit auch flr Einsatzmaterial von Zuschnitten) nach EN 10029. Schneidtoleranzen nach
ISO 9013-442 bzw. bei Wasserstrahl- und Plasmazuschnitten nach technischem Stand des Vorlieferanten, zzgl.
Schnittschrage, die gemaR 1SO 9013 sowohl positiv als auch negativ verlaufen darf. Detaillierte Toleranzen
nennen wir lhnen gerne auf Anfrage. Kanttoleranzen nach DIN 6935 / DIN 59413.

3. Lécher/Ausnehmungen werden nur geschnitten, sofern mit dem in unserem Auftragstext genannten
Schneidverfahren beim Lieferanten technisch méglich, i.d.R. gilt Loch @ = mind. Blechdicke (bei autogen gilt
zusatzlich Loch @ = mind. 20 mm).

4. Bei Kundenvorgabe von Roh- und FertigmaRen sind die Rohmale fiir uns maRgebend. Das Erreichen der
FertigmaRe kann nicht garantiert werden.

5. Reklamationen aufgrund unzureichender oder falsch bemaRter Zeichnungen kdnnen nicht akzeptiert werden.
Gleiches gilt fur samtliche Abweichungen zwischen Bestelltext, Stlicklisten und Zeichnungen, da diese nicht mehr
auf Ubereinstimmung hin tiberpriift werden.

6. FUr Zuschnitte erfolgt bzw. entfallt die Stempelung/Kennzeichnung von Giite und Chargen-Nr., auch bei
vereinbartem APZ 3.1, nach Wahl des Lieferanten (bei Laserteilen keine Stempelung méglich).

7. Bei Kantteilen konnen die vorgegebenen Biegeradien nicht garantiert werden. Lécher und Ausnehmungen, die zu
nah an der Biegelinie liegen, kdnnen sich aufstellen.
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